SEAL 'frutmac

DIE VERSIEGELUNGSLOSUNG FUR KARTON- UND KUNSTSTOFF-
SCHALEN MIT EINER MASCHINE




Mehr Frische fiir Ihr Lebensmittel-Angebot

Fir die Verpackung sensibler Lebensmittel wie
Beeren, Tomaten, Trauben, Tiefkiihl-, Conve-
nience- oder Fertigprodukte gibt es eine opti-
male Losung: die Versiegelung von Schalen mit
einem transparenten Film. Sie garantiert ein
effizientes, schnelles Abpacken und sichert un-
versehrte Lieferung und Lagerung.

Zusatzlich zu unseren Plastik-Schalen bieten
wir recyclebare Kartonschalen in verschie-
denen Formaten und Fillmengen an. Sie sind
mit derselben Siegelmaschine und demselben
Werkzeug kompatibel. Ein breites Sortiment
ist verfligbar, individuelle Designs sind auf
Wunsch moglich.

100 % recyceltes PET und

nachhaltige Produktion

Grof3e Auswahl
an Modellen

Robust und
zuverlassig

VORTEILE PET-SCHALEN

@ 100 % recyceltes PET (RPET) mit geringeren
CO,-Emission dank nachhaltiger Produktion
(Life Cycle Assessment)

@ Grof3es Sortiment an Schalen, siegelbar oder
deckelbar, weitgefacherte Variationen in
Tiefe und Form

@ Kristallklare Transparenz fir eine
ansprechende Warenprasentation

@ Robust & zuverlassig, ohne Qualitatsverlust
im Vergleich zu konventionellem PET

Stabile Siegelbarkeit
dank Slimfit-Welle

Schmaler Siegelrand
wie bei PET

Umfangreiche
Materialauswahl

%

Individuelle Stanzungen
von Luftzirkulationsléchern

8 Seiten VolIflachig
bedruckbar

VORTEILE KARTON

Der schmale, unbehandelte Siegelrand ist mit
bestehenden Siegelwerkzeugen kompatibel und
ermoglicht einen reibungslosen Schalen-Transfer
- ganz ohne Verhaken.

AuBen- und Innenpapier sind frei wahlbar - ob
Recycling- oder Frischfaser, hydrofob oder mit
spezieller Beschichtung

Individuelle Stanzungen von
Luftzirkulationsléchern am Boden oder an den
Seiten, je nach Bedarf

Alle 8 Seiten der Schale sind durch die
Verklebung auf der Innenseite vollflachig
bedruckbar

16 gezielte Klebepunkte verbinden die Schale aus
Vollpappe oder Wellkarton (Slimfit- oder F-Welle)
zuverlassig. Die patentierte Innenverklebung
sorgt flir hohe Stabilitdt beim Siegeln.



Unser Sortiment an Karton-Siegelschalen fiir lhre Produkte
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Weitere Kartonschalen-Losungen

THERMOFORMED SCHALE

Als Alternative bieten wir eine Kartonschale, die aus einem Stilick Papier
durch Druck und Temperatur geformt wird. Sie eignet sich ideal fiir ,semiher-
metische“ Anwendungen und ist - bei Verwendung von hydrophobem Papier
- auch fir feuchte Inhalte, Tiefkiihlprodukte und Fertiggerichte geeignet.

WEITERE FORMEN

Diese recycelbare Kartonschale nutzt dank ihrer platzsparenden Form den
Raum bei Lagerung und Transport optimal. Der vollflichige, individuelle
Druck sorgt fiir starke Markenprasenz. Eine nachhaltige Lésung, die Effizienz
und Design vereint. Die Abmessungen sind frei wahlbar.




Frutmac - lhr Partner fiir maf3ge-
schneiderte Top-Seal-L6sungen

Effizienz, Prazision und Nachhaltigkeit - Frutmac ist lhr
Generallieferant flr komplette Top-Seal-Losungen. Von
der Planung Gber die Auswahl der optimalen Schalen, des
passenden Siegelfilms und der idealen Maschine - wir be-
gleiten Sie bei jedem Schritt, um lhre Verpackungsprozes-
se zu optimieren und maximale Leistung zu erzielen.

4 SCHRITTE ZU IHRER EFFIZIENTEN

ANALYSE VON SCHALEN-
FORMAT, WERKZEUG,
LAUFRICHTUNG

Wir ermitteln die ideale Laufrichtung, Scha-
lenanordnung und den passenden Film-
schnitt - wahlweise als Standard oder res-
sourcensparender Eco-Cut.
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Exklusiver Partner fiir PA
Tray-Sealing-Maschinen

Als Vertriebspartner von PA, dem britischen Premiumher-
steller fir Traysealer, bieten wir innovative, vollautomati-
sche Losungen fir die prazise Versiegelung verschiedens-
ter Schalen - effizient, schnell und flexibel fir moderne,
nachhaltige Verpackungsprozesse.

AUSWAHL DES IDEALEN
SCHALENFORMATS

Wir bestimmen das optimale Schalenformat
und die passende Werkzeugbreite anhand
des gewiinschten Outputs - inklusive logis-
tischer Optimierung fir die bestmogliche
Umverpackung.

4 Tratienische
Frdbeeren

OUTPUT
up to 180 p/min

Optimierung Umverpackung



Unser Prozess - Perfekt abgestimmte
Losungen fiir hochste Effizienz

Wie funktioniert der Versiegelungsprozess?

Die befiillten Schalen werden (iber ein Transportband zum
Siegelgerat gefihrt. An der Oberseite der Schale wird der
spezielle Film aufgetragen und mit einem Siegelwerkzeug mit
der Schale verschmolzen und automatisch zugeschnitten.

TOP-SEAL-LOSUNG

EMPFEHLUNG DER
PERFEKTEN MASCHINE

Als Partner von PA wahlen wir fiir Sie beste
Maschine fiir ihren platzsparenden und effi-
zienten Verpackungsprozess. Wichtig dabei:
Platz, Werkzeuglange und Laufrichtung
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OPTIMIERTE VERWEN-
DUNG DER SIEGELFOLIE

Fiir einen optimalen Siegelprozess ermitteln
und liefern wir die ideale Filmbreite und den
passenden Filmtyp - neutral oder bedruckt
mit Steuermarke -, um Materialverbrauch
und Kosten zu reduzieren.
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TOP-SEAL-MASCHINEN

Hochste Effizienz fiir lhre Verpackungsprozesse

Prazision, Geschwindigkeit und Verlasslichkeit -
unsere Top-Seal-Maschinen setzen neue MaR3-
stibe in der Verpackungstechnologie. Als ex-
klusiver Partner von PA (Packaging Automation
Ltd.) bieten wir hochtechnologische, wartungs-
freie und hocheffiziente Siegelsysteme, die

SL2

AFFORDABLE AND EASY

speziell fiir den anspruchsvollen Einsatz in der
Lebensmittelindustrie entwickelt wurden. Mit
jahrzehntelanger Erfahrung aus GroBbritannien
Uberzeugt PA mit innovativen Technologien, die
flir hochste Leistung, reibungslose Ablaufe und
maximale Produktionssicherheit sorgen.

Tray planning for SL2:

- Leistung: bis zu 45 ppm 3o
- Zyklen: bis zu 15 SEE |
- Impressions: 1-3 - Ecocut méglich S
- Pneutmatisch 83 |
- Gewicht/Abmessungen (I,w,h) £3
2848 x 908 x 1974 mm By N
750 kg A
3£
REV3
COMPACT AND SMART
- Leistung: bis zu 80-90 ppm Tray planning for REV3:
- Zyklen: bis zu 20-22 g9 @ N .
- Impressions: 1-4 - Ecocut moglich 2%
- Konfigurierbar Vacuum und g E
MAP-F/V 'g éo 2 223,5mm
- Vollelektrisch und extraleise g‘ 3
- Gewicht/Abmessungen (I,w,h) 5 E B
2948 x 859 x 1970 mm 87
850 kg 2 gg E 4 97,5mm
SL4 - MOTION
SOFT, SPEEDY AND SYNCROBASED T B aimiling o Gl
- Leistung: bis zu 100-110 ppm g E 4] es
- Zyklen: bis zu 20-22 g9
- Impressions: 1-5 - Ecocut méglich §§ 2 | s
- Vollelektrisch und syncrobased SE
- Konfigurierbar Vacuum, MAP-F/V g2 et
und SkinPAC EE
- Gewicht/Abmessungen (l,w,h) I g% @ 4 150mm
3042 x 922 x 1988 mm == —
850 kg z 5 114,5mm




REV3+

HIGH OUTPUT, SMALL FOOTPRINT

- Leistung: bis zu 120-130 ppm

- Zyklen: bis zu 23

- Impressions: 2-6 - Ecocut méglich

- Konfigurierbar Vacuum und
MAP-F/V

- Vollelektrisch und extraleise

- Gewicht/Abmessungen (l,w,h)
3316 x 829 x 1970 mm
950 kg

REVS

HIGH SPEED NEW GENERATION AND SNYCRFLEX PRO

- Leistung: bis zu 135-145 ppm
- Zyklen: bis zu 23-25
- Impressions: 2-6 - Ecocut moglich
- Vollelektrisch und mit Syncroflex PRO
- Option "Flip it": beide Laufrichtungen
- sx und dx moglich
- Konfigurierbar Vacuum und MAP-F
- Gewicht/Abmessungen (l,w,h)
3706 x 1045 x 2163 mm
1450 kg

REVOLUTION

ROBOTIC, HIGH OUTPUT AND SYNCROBASED

- Leistung: bis zu 180 ppm

- Zyklen: bis zu 22

- Impressions: 2-8 - Ecocut moéglich

- Vollelektrisch, syncrobased und
robotic

- Konfigurierbar Vacuum, MAP-F/V
und SkinPAC

- Gewicht/Abmessungen (l,w,h)
4040 x 966 X 2120 mm
1500 kg

Tray planning for REV3+:
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tray size, Tray height 30-110

Number of Impressions vs max

Tray planning for REV5:
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Number of Impressions vs max
tray size, Tray height 30-110
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115,75 mm

Tray planning for Revolution:
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Tray height 30-110

Number of impr. vs max tray size,
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'frutmac |

the packaging solution

Mehr Infos
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